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Tabella allegata al Certificato di 00313 Calibration Rrev.014
Accreditamento

Annex to the Accreditation Certificate
UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018

Attivité ogget_tq _di accreditamento  Lunghezza Via Lago Maggiore, 18 A
Accredited activities - Campioni diametrali filettati (SLN-01) 36015 SCHIO (VI)
- Blocchetti pian paralleli (BPP) (SLN-02) Italia

- Blocchetti pian paralleli (BPP) lunghi (SLN-03)

- Campioni diametrali lisci (SLN-11)

- Strumenti manuali: calibri e micrometri (SLN-16)

- Strumenti manuali: comparatori e trasduttori (SLN-17)

Lunghezza In esterno, presso Clienti EXT
- Strumenti manuali: calibri e micrometri (SLN-16)
- Strumenti manuali: comparatori e trasduttori (SLN-17)

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle e da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il
95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.

SEDE LEGALE SEDE OPERATIVA SEDE AMMINISTRATIVA 1713
Via Guglielmo Saliceto, 7/9 — 00161 Roma Strada delle Cacce, 91 - 10135 Torino Via Tonale, 26 - 20125 Milano
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C.F./P.IVA 10566361001



Area metrologica Lunghezza
Metrological area

Nelle seguenti tabelle, ove l'incertezza venga espressa mediante le due componenti U; e U,, l'incertezza estesa di misura si ottiene combinando le componenti U; e U, con la formula U+U, ed esprimendo
il risultato con 2 cifre significative. Nella formulazione della componente di incertezza U, si indica con L la lunghezza nominale, espressa in micrometri.

Settore / Calibration field (SLN-01) Campioni diametrali filettati

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location

Filettature parallele

Anelli filettati Diametro medio interno 0N semi angolo simmetrico Passo: >5mm <100 mm 3,0 um
Angolo: da1mma6mm

55" e 60 EURAMET cg-10
Filetti: ver. 2.1
da 64/pollice
Diametro medio a 4,5/pollice Passo:
esterno Temperatura: da 0,35 mm a6 mm
(20,0+0,5) °C

Tamponi filettati 21,6 mm <100 mm 4,3 um

ACCREDIA o

Allegato n. 00313LAT/020-ALL Aggiornato in data 25-05-2026
Annex n. Updated on

Dipartimento
Laboratori di taratura



(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-02) Blocchetti pian paralleli (BPP)

Strumento
Instrument
Ceramica,
Blocchetti acciaio,
pian paralleli carburo di
tungsteno
Ceramica,
acciaio
Blocchetti
pian paralleli
Carburo di
tungsteno
Aste Ceramica,
di riscontro acciaio
Tamponi piatti
Cambioni Carburo di
) P tungsteno
di spessore

Misurando
Measurand

Scostamento
al centro a 20°C

Variazione
di lunghezza

Scostamento
al centro a 20°C

Variazione di
lunghezza

Scostamento
al centro a 20°C

Variazione di
lunghezza

Scostamento
al centro a 20°C

Condizioni
Additional
parameters

Temperatura:
(20,0 £ 0,5) °C

Temperatura:
(20,0 +0,5) °C

Temperatura:
(20,0+£0,5) °C

Temperatura:
(20,0 +0,5) °C

Campo di misura

Measurement range
20,5mm <100 mm
20,5 mm <100 mm
20,01 mm <100 mm
20,01 mm <100 mm
=0,01 mm <100 mm
20,01 mm <100 mm

20,01 mm <100 mm
=0,01 mm <100 mm

Incertezza
Uncertainty
U1 U.
0,09 ym 0,6-10%-L
0,06 pm
0,30 ym 3,5-10%-L
0,14 ym
0,30 um 4,7-108-L
0,24 ym
0,30 um 3,5-10°%-L
0,30 um 4,7-108-L

Metodo/Procedura Sede
Method / Procedure Location

UNI 8928:1987

Metodo interno.
Taratura per
confronto meccanico A
con comparatore orizzontale

Metodo interno.
Taratura per
confronto meccanico
con comparatore orizzontale

ACCREDIA

Dipartimento
Laboratori di taratura

Allegato n. 00313LAT/020-ALL

Annex n.

Aggiornato in data 25-05-2026

Updated on
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-03) Blocchetti pian paralleli (BPP) lunghi

; Condizioni - Incerte;za
Strumento Misurando - Campo di misura Metodo/Procedura Sede
Ad(ditional Uncertainty )
Instrument Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
|S°°Sttame;(t)?c > 100 mm <1000mm = 0,30um 3,510
Ceramica, al centro a Temperatura:
acciaio P (20,0+0,5)°C )
Cocchett d\i’ﬁ‘jr'lzzdgzsa >100 mm <1000mm | 0,14 ym Metodo interno.
occhetti Taratura per
pian paralleli Scostamento confronto meccanico
Carburo di al centro a 20°C Temperatura: 2100 mm <1000 mm 0,30 pm 4,7-10°-L | con comparatore orizzontale
tungsteno oo (20,0+0,5)°C A
d\i/ﬁ‘;r']zzh'ggfa >100 mm <1000mm 0,24 ym
Aste Ceramica, 10
di riscontro acciaio Scost ) 0,30 pm 3,5:10%-L Metodo interno.
R costamento Temperatura: Taratura per
Tampon! p|?tt| Carburo di al centro a 20°C (20,0£05)°C =100 mm = 1000 mm confronto meccanico
Campioni tungsteno 0,30 um 4,7-10%L | con comparatore orizzontale
di spessore
4/13
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Dipartimento
Laboratori di taratura

Allegato n. 00313LAT/020-ALL

Annex n.

Aggiornato in data 25-05-2026
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-11) Campioni diametrali lisci

; Condizioni - Incertezza
Strumento Misurando o Campo di misura Uleert Metodo/Procedura Sede
Ad(ditional ncernainty )
Instrument Measurand Measurement range Method / Procedure Location
parameters
Uy U2
Anelli . . 6
Gilindri Diametro interno =22 mm <250 mm 0,56 pm 2,2:-10°-L
. EURAMET cg-06
Temperatura: ver. 3.0

Tamponi , (20,0£0,5)°C 20 mm <2mm 0,64 ym o

Cilindri Diametro esterno

tinari 22 mm <250 mm 0,54 pm 2,2:10°6-L A
Stere Temperatura: Targe:zd:eirnct:irr:}?c;nto
. . i - > .10-6- u
Ceramlqa, rubino, Diametro esterno (20,0 £ 0,5) °C 20,1 mm <50 mm 0,62 um 2,0-10°-L meccanico con comparatore
carburo di tungsteno orizzontale
ACCREDIA o
Allegato n. 00313LAT/020-ALL Aggiornato in data 25-05-2026
Annex n. Updated on

Dipartimento
Laboratori di taratura



(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-16) Strumenti manuali: calibri e micrometri

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
1um 1,1 ym 12-10%-L
2um 1,6 ym 11-10%-L
Analogici <500 mm
5um 4,0 um 9-10%-L
Temperatura: }
10 um Errore di 20+ 1)°C 7,0 um 6:10°-L UNI EN ISO A EXT
0,1 um indicazione Senza compensazione 0,9 um 13-10%-L 3611:2023 ’
’ della temperatura ’
0,5 um 1,1 uym 12-10%-L
Digitali <500 mm
1 um 1,6 um 11-10%-L
Micrometri 10 um 13 um 4,0-106-L
per la misurazione
di esterni 1um 1,1 um 17-10°-L
2um 1,6 ym 17-10%-L
Analogici <500 mm
5um 4,0 ym 14-10%-L
Temperatura: }
10 um Errore di (20+5)°C 7,0 um 10-10°-L UNIEN ISO EXT
0,1 ym indicazione Senza compensazione 0,9 pm 18-106-L 3611:2023
’ della temperatura ’
0,5 um 1,1 ym 17-108-L
Digitali <500 mm
1 um 1,6 um 16-10%-L
10 ym 13 um 7-10%-L
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

i ita di ; Condizioni - Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando ” Campo di misura Uncertaint Metodo/Procedura Sede
| . Additional certainty .
nstrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
(continua)
1um 1,1 um 28-106-L
2 um 1,6 um 27-10°6-L
Analogici <500 mm o
. ] S um Temperatura: 4,0 um 2410%L
I\I/hcr.ometr.l 10 um Errore di (2081 10)°C 7,0 pm 20-10°-L UNIEN ISO EXT
peria misurazions indicazione enza 106 3611:2023
di esterni 0,1 um compensazione 0,9 uym 29-10°-L
0,5 um della temperatura 1,1 um 28-10°6-L
Digitali <500 mm
1um 1,6 um 27-10°6-L
10 ym 13 um 14-10%-L
20 ym 27 ym 3,0:10°6-L
A nonio 50 pym 50 pym
100 pym 100 ym
10 ym 8,0 um 7,0-10°6-L
Ca“bri 20 ym Temperatgra: 14 ym 50-10°6-L UNI EN ISO
a corsoio, A quadrante Errore di (20£1)°C - 13385-1:2019
per la misurazione 50 ym L Senza <1000 mm 34 ym 3,0-10%-L A, EXT
di profondita indicazions compensazione UNI EN ISO
per la misurazione di altezze 100 pm della temperatura 70 pm 13385-2:2020
1um 5,0 um 9,0-10°%-L
5um 8,0 um 7,0-10°%-L
Digitali
10 ym 13 um 5,0-106-L
100 um 120 ym
(continua)
7113
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

i ita di ; Condizioni - Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Additional Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 Uz
(continua)
20 ym 27 ym 6,0:10C-L
A nonio 50 pym 50 pym
100 pym 100 uym
10 ym 8,0 ym 13-10%-L
20 um Temperattlra: 14 pm 10-106-L
A quadrante Errore di (20 5)°C
50 um indicazi Senza <1000 mm 34 um 5-106-L
Indicazione compensazione
100 pm della temperatura 70 pm
1um 5,0 um 15-10%-L
5um 8,0 um 13,0:10°%-L
Digital 10 13 11-10%-L
Calibri UNI EN ISO
a corsoio, 100 um 120 um 13385-1:2019
per la misurazione -6 UNI EN ISO EXT
di profondita, 20 pm 27 um 1510%L 13385-2:2020
per la misurazione di altezze A nonio 50 um 60 um '
100 pym 100 ym
10 um 8,0 ym 25-106-L
20 ym Temperatuora: 14 pym 21-108-L
A quadrante Errore di (20 £ 10) °C
50 ym indicazi Senza <1000 mm 34 uym 13-106-L
Indicazione compensazione
100 pm della temperatura 75 pm
1um 5,0 um 28-10°6-L
5um 8,0 um 25-10°6-L
Digitali
10 ym 13 um 22-10°6-L
100 um 125 ym
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando quo dzciit%ir;?i Campo di misura IS,?;TZ?”ZS Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range U s Method / Procedure Location
(continua)
20 ym 27 ym 3,0-10%-L
A nonio 50 pym 50 pym
100 pym 100 uym
10 ym . T?ngpie:z;tgéa: 7,0 ym 9,0-10%-L
Aquadrante 20 pm inilirgzeiodr:e - pseergz _ <1000 mm 14 ym 6,0-10%-L prnE o A, EXT
50 pum della temperatura 34 ym 3,010°-L
0,1 um 0,9 um 13-108-L
Digitali 1,0 um 1,6 um 13-108-L
per la misu?aazlif:e di altezze 10 um 13 um 6,0-10°L
Altimetri 20 uym 27 um 7-10%-L
A nonio 50 ym 50 pym
100 pym 100 ym
10 ym . T(ezrgpie;a)tg(r:ar 7,0 um 15-106-L
Aquadrante 20 pm inlfi?(r:(;"zeiodr:e - pseil?z o <1000 mm 14 pm 11-10°6-L prnE o EXT
50 ym della temperatura 34 pm 6,0-10°-L
0,1 pm 0,9 um 20-10%-L
Digitali 1,0 um 1,6 um 19-108-L
10 ym 13 um 12-10%-L
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

izioni Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando G Campo di misura Uncertaint Metodo/Procedura Sede
| . Additional y )
nstrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 Uz
(continua)
20 ym 27 ym 17-10%-L
A nonio 50 pym 60 um
100 pym 100 uym
Calibri 10 ym T(gg“jirg;”@ 7,0 um 28-10%-L
per la misurazione di altezze | p quadrante 20 ym ) %I.'I'OI’G. di Senza <1000 mm 14 pm 23-106-L EIJSI‘\IZIZ%NZIOS'](‘I) EXT
Altimetri Indicazione compensazione ° '
50 pm della temperatura 34 pym 14-10%-L
0,1 um 0,9 um 34-10°%-L
Digitali 1,0 um 1,6 um 33-10°%-L
10 ym 13 um 24-106-L
ACCREDIA o
Allegato n. 00313LAT/020-ALL Aggiornato in data 25-05-2026
Annex n. Updated on

Dipartimento
Laboratori di taratura



(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-17) Strumenti manuali: comparatori e trasduttori

Strumento/Tipo/Unita di formato
Instrument/Type/Scale interval

0,1 um

0,5 um

1 um

2 um

Analogici 5um
10 ym

20 uym

Comparatori e
trasduttori lineari
ad asta

50 um

100 ym

0,01 um

0,1 um

0,5 um

Digitali 1um
5um

10 ym

100 uym

(continua)

Misurando Condizioni Campo di misura

Measurand Ad(ditional parameters Measurement range
Temperatura:

- 20+ 1)°C
Errore di (
indicc;Zeic:jne Senza <100 mm
compensazione della

temperatura

Incertezza
Uncertainty
Uy U2
0,7 um 7,0:10%-L
0,7 um 7,0:10%-L
0,8 um 12:106-L
1,0 ym 10-106-L
2,0 ym 10-106-L
4 ym
8 um
20 um
40 ym
0,7 ym 7,0-10%-L
0,7 ym 7,0-10%-L
0,8 ym 6,0-10°-L
1,1 um 9,0-10%-L
5pum
9 um
81 um

Metodo/Procedura
Method / Procedure

UNI EN ISO
463:2006

UNI EN ISO
13102: 2012

Sede
Location

ACCREDIA

Dipartimento
Laboratori di taratura

Allegato n. 00313LAT/020-ALL

Annex n.

Aggiornato in data 25-05-2026
Updated on
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: comparatori e trasduttori” (SLN-17)

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 Uz
(continua)
0,5 um 0,7 um 7,0:10%-L
1um 0,8 um 12:10%-L
2um 1,0 ym 10-10%-L
ici 5 pm 2,0 ym 10-10°-L UNI EN SO
Analogiel 9493:2010
10 ym 4 pm :
20 um . 8 um
Comparatori e Temperattlra.
trasduttori 50 um Errore di (20x1)°C . 20 ym
aleva indicazione Senza <100 mm A
100 pm compensazione della 40 ym
0,1 um temperatura 0,7 um 7.0110%-L
0,5 um 0,8 uym 6,0-10%-L
Digitali 1 um 11 um 9,0-10°:L UNI EN ISO
igitali :
5 um 5 um 13102:2012
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: comparatori e trasduttori” (SLN-17)

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Uy U2
(continua)
10 ym 5um
Analogici 20 pm 8 um UNI EN ISO
nalogici . 463:2006
50 pm Temperatura: 20 ym :
Comparatori e Errore di tra10°Ce 30°C
trasduttori lineari 100 um indicazione Senza <25 mm 40 pm
ad asta compensazione della
5pm temperatura 5 pm
Digitali 10 um 9 um L1J£\I1IOEZI.\121)S12
100 um 81 um
EXT
10 ym 5um
Analodici 20 ym 8 um UNI EN SO
9 50 um Temperatura: 20 ym 9493:2010
. : tra10°Ce 30°C
ComrIJaratorl 100 pm _nI(Ejrrorg dnl Senza <25 mm 40 um
aleva Indicazione compensazione della
5um temperatura 5 pm
Digitali 10 um 9 um ﬁlgl1IOI52N2IOS1C2)
100 ym 81 um
Fine della tabella / End of annex
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